《复杂零件数控加工工艺设计》教学大纲
一、基本情况
	课程名称
	复杂零件数控加工工艺设计

	课程学分（或学时）
	2学分

	先修课程
	机械制图、数控技术、工程材料与热处理、数控加工工艺、金工实习、加工中心、冲压模具设计

	适用专业
	汽车、模具方向

	教学地点
	


二、课程的性质与教学目的
    本课程培养学生综合应用所学的基础知识和专业知识，适应工作岗位独立工作的能力，使学生受到一次数控技术岗位或岗位群从业人员所必须具备的基本职业能力的训练，强化职业素质培养和职业道德教育，加强职业技能训练。
三、教学内容、时间安排及教学要求
（一）教学内容:

本课程设计的教学内容应具有一定的工程与应用背景,结合专业特点和培养目标,注重工程设计过程各个环节的训练,并有发挥学生创造性的较大空间。设计任务应兼顾造型设计、工艺设计、虚拟加工或实际加工等方面的训练。
（2） 时间安排: 讲课4课时，工艺设计26课时，上机24课时，答辩6课时
（3） 教学要求:

1、设计图纸要求
设计图纸可手工绘制或者计算机软件绘制，具体要求如下:
   1）零件工作图1张
零件工作图是制造和检验零件的依据,所以零件工作图上必须包括制造和检验零件所需的全部内容: 必须的视图、尺寸、尺寸和形位公差、表面粗糙度、材料、零件名、图号、零件数量、技术要求等。零件工作图的图纸,其大小一般用A3或A4图纸,图纸的右下方设置标题栏。
2）加工工艺卡片若干
2、设计报告要求
报告内容——
根据设计题目，报告中应含有一下内容：
1） 对零件的加工工艺性分析 

2） 相关的工艺设计及计算 

3） 工件建模设计过程 

4） 模型虚拟加工过程
5） 设计小结
6） 附录，含工艺卡片若干和数控程序若干
报告格式——
1） 封面格式
标题: 复杂零件数控加工工艺设计报告——×××设计
姓名、学号、指导教师、日期
2） 目录
3） 正文——设计任务与要求,分析、计算、操作详细过程,程序框图,设计方案简图等
4） 心得体会、收获、建议——必须有,单独一页,下方注出班级学号、日期并签名
5） 参考文献
6） 附录——程序清单及计算数据与结果等
报告要求——
1） 用Word排版,公式编辑器输入公式,软件绘制曲线和插图,表格插图均需编号。
2）计算正确完整,文字简练通顺,编排整齐清晰。
3）注明页次,A4纸打印,装订成册(纸质版)。
1） 提交资料: 纸质版、电子版各1份。
3、课时安排
	授课内容
	教室要求
	课时

	工艺设计目的、要求、基本步骤、基于计算机辅助软件的CAD/CAM
	多媒体教室
	4课时

	工艺设计
	教室
	26

	CAD/CAM
	机房
	24课时

	答辩
	多媒体
	6课时

	合计
	60课时


四、考核办法与成绩评定
例：1、出勤情况与平时成绩（30％）
2、设计报告          （30％）
3、答辩              （40％）
学生完成设计后应进行答辩,答辩内容一般以设计方法、设计报告和图纸涉及到的内容为限。课程设计成绩应综合考虑工作态度、图纸与报告完成质量及答辩情况等方面进行评定,采用优、良、中、及格、不及格五级计分制。
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