冲压工艺与模具设计教学大纲
（课程编号 040050  学分-学时-实验：4-58-6 ）
1、 课程的性质与目的
《冲压工艺与模具设计》是模具设计与制造专业的一门主干专业技术课，也是制造类其它专业的一门重要选修课。它是一门将冲压成形加工原理、冲压设备、冲压工艺、冲模设计等有机融合，综合性和实践性较强的课程。
通过本课程学习，使得学生能够了解冷冲压工序和冷冲压设备的基本原理，熟悉典型冲裁模、弯曲模、拉伸模的基本结构、分类方法及相关的设计计算。
2、 课程内容与教学要求
第1章 综论(知道)
1.1 冲压的定义 
1.2 冲压工序分类
1.3 冲压工艺的特点及其应用
1.4 冲压变形的理论基础                           
1.5 冲压用板料
1.6 冲压设备简介
第2章 冲裁（理解、熟练掌握）
2.1 冲裁变形过程
2.2 冲裁件的质量分析及控制
2.3 冲裁力
2.4 冲裁间隙
2.5 冲裁模工作部分尺寸的计算
2.6 冲裁件的排样
2.7 冲裁工艺设计
2.8 精密冲裁
2.9 半精密冲裁和整修
习题
第3章 弯曲（理解、熟练掌握）
3.1 弯曲变形分析
3.2 弯曲力的计算
3.3 弯曲件坯料展开
3.4 弯曲件的质量问题及分析
3.5 弯曲工艺设计
3.6 弯曲模工作部件设计
3.7 弯曲的其他形式
习题
第4章 拉深（理解、熟练掌握）
4.1 筒形件的拉深变形分析
4.2 筒形件拉深的主要质量问题
4.3 压边方式设计
4.4 拉深力与拉深功
4.5 筒形件拉深模工作部件设计
4.6 拉深件的坯料与工序件尺寸
4.7 有凸缘筒形件与阶梯筒形件的拉深
4.8 曲面旋转体制件的拉深
4.9 合形件的拉深
4.10 非旋转体曲面制件拉深成形的特点
4.11 拉深的辅助工序
4.12 拉深工艺设计
第5章 其他冲压成形方法（掌握）
5.1 胀形
5.2 翻边
5.3 扩口
5.4 缩口
第6章 冲压工艺过程艺术（掌握）
6.1 冲压工艺过程设计步骤
6.2 冲压工艺方案的确定
6.3 冲压工艺过程设计实例
第7章 冲模结构设计（掌握）
7.1 冲模分类
7.2 冲模的基本结构类型
7.3 冲模零件与模具材料
7.4 冲模总体设计要求
7.5 多工位级进模
7.6 模具CAD/CAM简介
3、 上机实验要求
       实验要求：
      1、掌握模具结构，培养学生具有分析模具设计问题及解决问题的能力。
      2、了解模具加工制造工艺、模具使用及维修设备等方面的知识。
4、 能力培养的要求
1、使学生通过本课程的学习，掌握常用板料在各种成型过程中对模具的工艺要求，几种典型冲压模具的结构特点及设计计算方法，达到能够独立设计一般冷冲压模具的能力。
2、培养学生树立正确创新的设计思想，掌握正确的设计方法。
5、 建议学时分配
	课程内容
	讲课
	习题课或课堂讨论
	实验

	冲压综论
	6
	
	

	冲裁
	12
	
	2

	弯曲
	12
	
	2

	拉深
	16
	
	2

	其他冲压成形方法
	6
	
	

	冲压工艺过程设计、冲压模具结构
	6
	
	

	合计
	58
	
	6


6、 考核方式
总评成绩=平时成绩+期中考试成绩+  期末考试成绩
其中，平时成绩占20%，　期中考试成绩占10%  期末考试成绩占70%

7、 教材及参考书
1、 教材：魏春雷编，《冲压工艺与模具设计》，北京理工大学出版社 
2、 参考书：王秀凤编，《冷冲压模具设计与制造》，北京航空航天出版社
3、 参考书：冲模设计手册编写组，冲模设计手册，机械工业出版社
